调节阀采购选型问题的探讨

　正确选择控制阀与工艺管道的端面连接形式（环形面连接/凸面连接/对夹式）。如配备对法兰，要求阀门供货方提供阀门和配对法兰之间的垫片，应在合同技术附件中注明要求和法兰材质、压力等级及法兰接管的管标号。对夹式的控制阀本身如有单法兰，法兰连接孔的载丝螺纹应是公制，假如载毕螺纹为英制，应要求阀门供应方配备连接螺栓。
　　如果控制阀配有电磁阀，建议合同技术附件中的电磁阀部分的技术参数要注明厂家、品牌、电压等级、防爆形式、材质要求及控制阀的开和关的行程时间要求，但无需注明电磁阀的具体型号，具体型号应由阀门供货方根据最终计算或工厂测试进行选型型，但应注明是否允许供货方在控制气路中使用电磁阀作为先导阀。当控制阀的执行机构要求大气量时，为了缩短控制阀的行程时间，把电磁阀作为先导阀与流通能力大的气动继动器组合使用，可以降低成本，但也增加了附件数量，因为气路环节的增多意味着故障点的增加，因此讨论技术附件时应确定是否允许采用该气路控制方案。
　　建议无论是膜片式执行机构还是活塞式执行机构都要配备空气过滤减压器，使执行机构能够受驱动气源的压力。
　　在发货前，控制阀配备的附件应在生产厂连接完整，并经过测试，符合合同技术附件的各项要求。控制阀供应方应根据阀门的应用场合，决定连接管是钢管，
　　PVC护套管还是不锈钢管，根据阀门的行程时间要求决定气路连接管的管径。一般控制阀的气路连接管的管径不应小于8×1mm，因为太细会造成控制阀的响应速度太慢，当然，如果控制阀的开关行程时间允许，也可使用管径为6×1mm的气路连接管。
　　控制阀的口径尺寸应尽可能与设计文件一致，如果必须变更，应向工艺管道、设备及相关专业的工程师通报（如不允许变更，则相关专业人员应一起讨论决定变更的方案），以进行相应的设计变更。
　　应注意阀门的腐蚀问题。假若所采购的控制阀存在汽蚀、闪蒸、空化、冲刷等问题，则应注意是否采取了相应的处理手段，能否避免这些问题或者尽可能地减少这些现象的发生的可能性。阀体、阀芯、阀笼、座环的材质应采用硬质钢或合金钢，或者进行渗氮等处理或加表面涂层（譬如镀斯太莱）。应绝对避免控制阀在各种应用条件下出现空化现象。
　　合同技术附件中一定要有对阀门的外形尺寸和定位器等附件的安装位置进行确认的要求，以确定控制阀的安装空间、附件安装方位与图纸上安装位置的可用空间之间是否有冲突。如存在冲突，首先应确认能否改变控制阀执行机构的安装方位或者阀门附件的安装位置及方位。如果阀门的位置不能改变，应通告工艺、管道、设备、电气等有关专业人员及早修改相应的布置与走向设计。
　　应要求合同方提供控制阀的关键部件的材质分析报告，控制阀泄漏量测试报告，试压测试报告，形成测试报告或合格证明，气路连接图，所使用的控制阀试压规程、方法及测试控制阀泄漏量的测试规程、方法，以便进行检查，复核。
　　招标书中应要求投标方提供控制阀的选型样本（对样本中的具体型号代码、缩写要进行详细说明）、应用业绩。技术合同中应要求合同方提供阀门本体及其附件的日常维护手册，附件代理商及销售商的联系地址、传真、电话号码。控制阀附件的防护等级不应低于IP54/NEMA4（数字式阀门定位器的防护等级一般为IP65/NEMA4X），接线盒的进出线端口应有密封处理。 
　　控制阀的应用位号应在阀门的铭牌中反映出来，或者单独注明在一个牌子上并将其固定在阀门上。除双流向外，应在阀体上明显标出阀门所允许介质通过的方向。
　　应根据控制阀的应用场合及关键程度考虑是否设置手轮。
　　应要求控制阀的供货方提供阀门的死区参数和配电/气阀门定位器的控制阀的基本误差参数。一般，阀门的死区参数不应大于2%，配电/气阀门定位器的控制阀的基本误差应小于±10%，如果配数字式阀门定位器，控制阀的基本误差应小于±1%。 

　　应注意控制阀对气源压力的要求。根据装置的实际情况，核对控制阀执行机构对仪表空气压力的要求。如果装置中仪表空气压力不能满足执行机构的要求，则阀门供货方应更换执行机构，同时，应提供高质量的仪表空气，至少应满足下列要求：清洁、干燥、不含有明显的腐蚀性的杂质，气体中含固体颗粒小于0.1g/m3，颗粒直径不大于3μm，含油量不大于1×10（-6 次方），据统计，因气源不干净造成定位器不能正常工作的情况占整个定位器故障率的60%以上。 
　　一般设计单位的设计人员已经选好阀体芯件（阀芯、阀座、阀杆、阀笼、座环、填料、垫片）的材质。最终阀门选材应与设计要求一致，如果不一致，必须确认材质变更后是否合适，如有怀疑，则必须进行技术澄清。 
　　控制阀到货时，应及时通知供货方开箱的时间，要求供货方派人员参加进行商检，如果供货方发传真或来函确认，并认可用户的开箱结果。商检人员应详细记录所有的商检结果，不应遗漏任何细节，而且应将商检结果和合同技术附件对照，记下偏差，与商检报告一起及时反馈给供货方，并要求及时进行处理。尽可能不延迟开箱商检的时间，否则可能会影响索赔和工程进度。另需要注意的是，控制阀的位号、阀体、执行机构及附件的型号、系列号等参数应有记录，作好备案工作，供以后订购配品配件时使用。因为如果不及时记下这些参数，控制阀经过长时间使用，铭牌上的参数就会模糊不清，难以辨认，也有可能将铭牌丢失，而有些参数对采购备件来说是必须的。 
　　订购数字式定位器所需的软件时，只需写明软件的名称并注明提供交货时的最新版本即可，软件的版本号可以不写。
　　备品备件和控制阀一起订购，可节省费用，采购备品件的数量以1~2年内满足正常生产之需为原则。如果对控制阀的部件的使用情况不清楚，可要求供货商推荐，同时要考虑资金因素。 
　　切忌捆绑招标。把两种或多种不同的货物与控制阀一起采购，如果一个包中既有价廉物美的货物又有性能不好或者极其昂贵的货物，在不准拆包的情况下，很难做到两全的选择。 
　　建议把付款和交货进度、产品质量、服务联系起来，预留一定的质保金，用于供方提供的产品质量和服务质量的考核。
　　如果通过控制阀的介质为单向流，控制阀一定不能反向安装，否则将影响阀门的流通能力，流量特性，密封性能及操作的稳定性。 
　　在签订合同时，合同技术附件中应明确一项，在供货方供应的产品不能正常使用或者出现故障时，供货方应及时对所提供的产品进行调试，处理存在的问题，或者进行更换，并提供临时代用品，不得以任何理由延迟处理问题而影响用户的正常生产，否则将以服务质量差追究供货方责任；一旦问题解决，对所发生的费用，应在查明原因后，双方商讨解决。 
　　控制阀附件的端口入线应自下而上接入，不应反接，以防进水损坏零部件。如果电缆必须自上而下接入，应适当加长电缆，保证在进入接线口以前有一个U形弯曲。使雨水不致进入辅助仪表中。如果使用穿线管，在U形弯曲的下部应留有排水口。当电缆从仪表电缆桥架引出时，应注意穿线管在桥架上的接口方向，管口决不能向上；并应对管口进行密封处理，消除进水的可能性。 
　　控制阀的类型、材质、与管道的连接方式，附件的选择、招标文件的准备、评标、技术合同的签订、安装、维护是一个繁琐复杂的过程，任一环节出现漏洞，均可能影响到控制阀的使用。虽然有各种各样的书籍，标准和软件供设计人员和用户的技术人员参考，一般不会有太大的困难，但是，从工艺设计人员提出工艺参数、准备控制阀的招标文件、发标书、评标、技术澄清、形成评标报告、批准评标报告、技术谈判、签订技术合同，到开箱验货、安装、调试、投入使用，一般要经过相当长的时间，期间稍微一大意就会疏忽或漏掉一项或几项，可能会使工厂造成损失并影响工程进度。本文仅将在安徽淮化集团有限公司数次采购控制阀和使用过程中的一些体会和认识进行了总结，建议采购控制阀应有充足的时间，只要技术条件具备，就应提前进行招标文件的准备、评标、技术澄清、签订技术合同等工作，真正把工作做细做深，少出技术纰漏。至于商务合同的进度，则要根据工程进度及资金情况来决定。

